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l. Preliminarii

Sectorul textil ce cuprinde ansamblul operatiilor necesare transformarii fibrelor in fire este
filatura. Tehnicile de transformare a fibrelor in fire au cunoscut o dezvoltarea accentuata fin
stransa legatura cu evolutia tehnicii, iar ulterior s-au perfectionat si tehnologiile de prelucrare
a diverselor materii prime.

Practica tehnologica are rolul de a familiariza elevii cu actiunile reale din domeniul industriei
textile, precum si de a facilita documentarea acestora cu strategiile de dezvoltare ale sectoru-
lui de filare. Elevii detin deja cunostintele si abilitatile necesare la un nivel destul de Tnalt, fapt
ce le permite sa le aplice corect in activitatile specifice domeniului filaturii si anume prin asigu-
rarea functionalitatii proceselor de filare, verificarea si dirijarea parametrilor tehnologici ale
tuturor operatiilor, precum si asigurarea calitatii firelor obtinute.

Tn cadrul practicii, elevii dau dovada de o pregitire tehnica teoretica si practics ce vizeaza pro-
cesul de transformare a fibrelor in fire textile, intr-un sortiment foarte larg. Acest stagiu de
practica este prevazut in planul de invatamant, fiind obligatoriu — constituie o conditie de
promovare la urmatorul an de studii si va fi promovata in domeniul filaturii. Durata acestui
stagiu de practica este de 120 de ore si va fi promovata in semestrul VIl al anului patru de stu-
diu.

Practica tehnologica reprezinta stagiul de practica in cadrul caruia elevii aplica cunostintele si
abilitatile achizitionate la urmatoarele unitati de curs:

F.02.0.011 Studiul materialelor;

F.04.0.012 Proiectarea firelor;

F.07.0.014 Proiectarea proceselor tehnologice;

S.03.0.020 Filatura de bumbac;

S.05.0.024 Filatura de 1ana;

S.06.0.026 Filatura de matase si fibre liberiene;

P.06.0.003 Practica de specialitate Il.

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea profesionala

Practica tehnologica are drept scop aprofundarea cunostintelor teoretice prin studiul si cu-
noasterea modalitatilor de aplicare ale acestora in activitatile de productie si dezvoltarea abili-
tatilor practice, desfasurandu-se in intreprinderile avansate din domeniul textil.

Sarcinile puse Tn fata elevilor practicanti in cadrul acestui stagiu de practica prezinta un grad
inalt de complexitate si vizeaza mai multe aspecte specifice activitatii n cadrul unei intreprin-
deri industriale de profil.

Actiunile practice pe care le vor realiza va contribui direct la formarea si dezvoltarea abilitatilor
profesionale atat de necesare pentru viitorii specialisti.

Un alt scop al practicii tehnologice consta in extinderea, aprofundarea si integrarea cunostinte-
lor si capacitatilor de intelegere si solutionare a problemelor atat in domeniul de studii realizat,
cat si in imprejurari noi sau necunoscute.
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Datorita faptului ca utilajele tehnologice se lanseaza pe piata cu performante din ce in ce mai
ridicate in conditiile asigurarii calitatii cerute de consumatori, viitorii specialisti trebuie sa cu-
noasca aceste aspecte si sa fie mereu la curent cu inovatiile din domeniul textil.

Stagiul de practica in cauza contribuie la formarea competentelor profesionale ale tehnicianu-
lui Tn industria textila necesare pentru indeplinirea atributiilor si sarcinilor de lucru stabilite Tn
calificarea profesionala.

lll. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

Respectarea normelor tehnicii securitatii.
Acumularea de cunostinte cuprinse in activitatile specifice domeniului filaturii in care
elevii 1si desfasoara practica, prin plasarea lor in situatii reale de munca.

3. Cresterea motivatiei pentru profesia aleasa, printr-o mai buna cunoastere a acesteia in
context real de munca.

4. Pregatirea elevilor pentruincadrarea in cdmpul muncii, prin acumularea de experienta
practica in domeniul vizat.

5. Tncadrarea elevilor in etapa de pregétire pentru cardare, prin diverse activitati la locul
de munca al filatorului.

6. Formarea de competente privind relatiile interumane Tn procesul de munca (spirit de
echipa, abilitdti de comunicare si relationare, constientizarea importantei calitatii

muncii).
IV. Administrarea stagiului de practica
Y o i
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V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica

Activitati / Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Durata de realizare

Instructiuni privind tehnica securitatii la executarea lucrarilor din fi-
latura.

1. Fise de documentare

Comunicare.
Prezentarea Agendei for-

) . . . R . ) marii profesionale. 6
- aplicarea normelor de sanatate si securitate in munca; 2. Rezumat scris L
) L . . Argumentarea fisei si a
- aplicarea normelor de prevenire si stingere a incendiilor. )
rezumatului
Familiarizarea cu activitatea sectiilor de producere din filatura. .
Prezentarea Agendei for-
Organizarea locului de munca pentru realizarea lucrarilor la utilaje- i - .
g P J€-11. Fise de documentare marii profesionale.
le din sectorul de filare. ; . .
2. Fise de observare Argumentarea fiselor si a 6
- identificarea prioritatilor si a etapelor de lucru; - . -
dentif P tilor s P . ; o Plan de actiuni planului de actiuni.
- identificarea resurselor (unelte, ustensile, echipament special), fi-
selor necesare desfasurarii activitatilor.
Dirijarea procesului de cardare si deservirea cardelor.
- precizarea rolului si importantei realizarii operatiei de cardare.
- identificarea organelor de lucru ale cardelor.
- verificarea stdrii tehnice ale cardelor si asigurarea functionalitatii
lor. 1. Fise de observare . -
. o R o o R Prezentarea fiselor si a
- verificarea cantitdtii de amestec Tn stoc si calitatea curatirii meca- ise de d ) T
) i _ ) o ] 2. Fige de documentare planului de actiuni.
nismelor si a traseului pneumatic de primire a amestecului. 12

- primirea amestecului si depozitarea acestuia in camerele de pastra-
re.

- umplerea automata (sau manuala) a dozatorului cardelor.

- participarea impreuna cu mecanicul la sablonarea spatiilor intre
valurile cu garnituri cu ace.

- precizarea tipului de garnituri de carde in dependenta de finetea

3. Plan de actiuni

Prezentarea Agendei for-
marii profesionale.
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Activitati / Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Durata de realizare

materia prima si semifabricatul obtinut.

- verificarea si asigurarea calitatii de ascutire a garniturilor rigide si
elastice.

- trasarea sensurilor de miscare ale organelor de lucru componente,
in sensul logic de deplasare a materialului fibros.

- reprezentarea traseului parcurs de materialul fibros de la alimen-
tare spre debitare.

- utilizarea corecta a semnelor conventionale in reprezentarea me-
canismelor/dispozitivelor componente ale schemelor cardelor.

- colectarea separata a deseurilor (maturatura de la carde) si asi-
gurarea curateniei.

Dirijarea procesului de laminare a semifabricatelor si deservirea
laminoarelor.

- precizarea rolului realizarii operatiei de laminare si importantei ei

in procesul tehnologic.

- identificarea organelor de lucru ale laminoarelor.

- verificarea starii tehnice ale utilajului de laminat/laminat-
emulsionat.

- citirea schemelor cinematice si tehnologice ale mecanismelor
/dispozitivelor componente ale laminoarelor.

- Tncarcarea utilajului cu numarul necesar de cani conform parame-
trilor tehnici.

- verificarea gramajului benzii laminate/laminate-emulsionate daca
corespund parametrilor tehnici.

- verificarea calitatii benzii laminate/laminate-emulsionate sa nu fie
murdara sau neuniforma.

1. Fise de documentare
2. Plan de actiuni

3. Fise de observare

Prezentarea fiselor si pla-
nului de actiuni.

Prezentarea Agendei for-
marii profesionale.

12
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Activitati / Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Durata de realizare

- urmarirea nivelului de banda astfel incat aceasta sa nu depaseasca
mai mult de cinci randuri deasupra canii si transmiterea la urmatoa-
rea etapa tehnologica.

- implicarea impreuna cu tehnicianul in inscrierea in registru a date-
lor contorului.

- Instiintarea mecanicului despre defectiunile utilajului aparute in

procesul de lucru.

- verificarea permanenta a finetii benzilor.

- identificarea defectelor de calitate a benzilor, a cauzelor si a masu-

rilor de remediere a acestora.

- colectarea separata a deseurilor si asigurarea curateniei la locul
de munca.

Dirijarea procesului de obtinere a semitortului si deservirea flaiere-
lor/frotoarelor.

- precizarea rolului realizarii operatiei de obtinere a semitortului si
importantei ei in procesul tehnologic.

identificarea organelor de lucru ale flaierelor/frotoarelor.

verificarea starii de functionare a utilajului tehnologic.

asigurarea functionalitatii locului de munca.

- Tncarcarea frotorului cu numarul necesar de cani, conform parame-
trilor tehnici.

- verificarea condensatoarelor sa corespunda tipului de fibre prelu-
crate.

- urmarirea procesului de formare a semitortului.

- implicarea n verificarea calitatii continue a semitortului la debita-

re.
- urmarirea modului de verificare a gramajului semitortului ce trebu-

1. Plan de actiuni
2. Tabele

3. Fise de observare

Prezentarea planului de
actiuni, a tabelelor si a
fisei.

Prezentarea Agendei for-
marii profesionale.

12
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Activitati / Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Durata de realizare

ie sa corespunda cu parametrii tehnici.

- identificarea defectelor de calitate a benzilor/semitortului, a cau-
zelor si a masurilor de remediere a acestora.

- colectarea separata a deseurilor si asigurarea curateniei.

Dirijarea procesului de obtinere a firului si deservirea masinilor de
filat.

- precizarea rolului realizarii operatiei de filare si importantei ei in
procesul tehnologic.

identificarea organelor de lucru ale masinilor de filat.

verificarea starii de functionare a utilajului tehnologic.

asigurarea functionalitatii locului de munca.

implicarea 1n selectarea masinilor de filat in conformitate cu fine-
tea firului si sistemul de filare.

- urmarirea procesului de filare si a principiului de functionare a di-
feritor masini de filat.

- verificarea diametrului tevii pline conform mostrei.

- cantarirea si inregistrarea cantitatii de fir produs.

- implicarea n verificarea calitatii firelor obtinute in conformitate cu
mostrele si cu caracteristicile fizico-mecanice.

- identificarea defectelor de calitate a firelor, a cauzelor si precizarea
masurilor de remediere a acestora.

- colectarea separata a deseurilor si asigurarea curdteniei.

Eal S

Plan de actiuni

Fise de documentare
Fise de observare
Tabele

Prezentarea planului de
actiuni a fiselor si a tabele-
lor.

Prezentarea Agendei for-
marii profesionale.

12
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Activitati / Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Durata de realizare

Asigurarea tehnologiilor de finisare in vederea sporirii calitatii fire-
lor.

- identificarea operatiilor de finisare si precizarea rolului acestora.

- precizarea organelor de lucru ale masinilor/agregatelor de finisare.
- verificarea starii de functionare a utilajului tehnologic si asigurarea

functionalitatii locului de munca. Prezentarea  planului de
- urmarirea calitatii bobinarii si inlaturarea defectelor depistate. actiuni.
- cantarirea si inregistrarea cantitatii de bobine obtinute. 1. Plan de actiuni Argumentarea fiselor si
- urmarirea procesului de asamblare-rasucire. 2. Fise de observare tabelelor.
- completarea si anexarea tichetului de insotire al caruciorului si in- . 18
. e 3. Tabele Prezentarea Agendei for-
registrarea cantitatii de produse. . )
- urmiarirea alimentarii rastelului utilajului cu bobine a liniei de ter-|4- Fise de analiza marii profesionale.
mofixare si ajustarea firelor pana la mecanismul de termofixare.
- monitorizarea operatiei de termofixare si respectarea regimului
tehnologic.
- urmdrirea procesului de rebobinare si Tnregistrarea cantitatii pro-
duse.
- urmarirea modului de Tmpachetare a bobinelor termofixate, com-
pletarea si anexarea tichetului de insotire la palete.
- urmarirea transportarii paletelor in depozitul de produse finite.
Analize si incercari asupra produselor finite. 1. Plan de actiuni Prezentarea planului de
- pregatirea echipamentelor pentru efectuarea corectd a determi- _ actiuni
.. 2. Fise de observare ctiuni.
narilor. i .
) - o o ) 3. Fise de analize Argumentarea fiselor si a
- identificarea aparatului/instalatiei necesare pentru determinarea |- "' .
rezultatelor din tabele. 12
anumitor proprietati fizico-mecanice ale firelor. 4. Tabele cu calcule .
’ Prezentarea Agendei for-
- determinarea proprietatilor fizico-mecanice ale firelor, utilizand|5. Mostre de fire

echipamentele speciale (balantd, rigla, dinamometru, torsiometru,
vartelnita, microscop biocular, planiscop, etc.).

marii profesionale.
Demonstrarea produsului
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Activitati / Sarcini de lucru

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Durata de realizare

Monitorizarea etapei de depozitare a produselor finite.

- precizarea importantei operatiei de depozitare. 1. Plan d . Prezentarea  planului de
. e . N . . . Plan de actiuni iuni
- identificarea posibilitatilor de depozitare in conformitate cu ti- t actiuni.
pul produsului finit. 2. Fise de observare Argumentarea fisei. 6
- urmarirea modului de aranjare a bobinelor cu fir pe palete. Prezentarea Agendei for-
- precizarea conditiilor de microclimat necesare in depozite. marii profesionale.
- mentinerea in stare buna a etichetelor.
Selectarea datelor necesare pentru realizarea proiectelor de an.
- revizuirea proceselor tehnologice existente in filatura fibrelor
de lana. 1. Plan de actiuni Prezentarea planului de
- selectarea cerintelor tehnice ale materiei prime. 2 Fise de analizs actiuni, de filare si a proce-
_ |dent|f|carea parametrilor tehnologici a.l utllajelo.r din sec'gnlg 3. Procese tehnologice sului tehnologic.
de pregatire, amestecare, cardare, laminare, obtinerea semi- : g , .
. L . ’ . . Argumentarea fiselor si 18
tortului, filare si finisare. 4. Planuri de filare tabelel
. . . o . . abelelor.
- stabilirea dublajelor si laminajelor la operatia de laminare. bel lcul
- P AR e A= e ) 5. Tabele cu calcule Prezentar Acendei for-
- determinarea productivitatii utilajului tehnologic din filaturi. ezentarea Agendel 10
- stabilirea cantitatii deseurilor pe fazele procesului de fabrica- madrii profesionale.
tie.
- precizarea parametrilor fizico-mecanice ai firelor termofixate.
Prezentarea Agendei for-
marii profesionale.
Sistematizarea mate.rlalulw si |ntoc'm|rea rjapor.tulul . ) _ Prezentarea avizelor con-
Elaborarea raportului conform continutului curriculumului, rezu- | 1. Raport intocmit e . . 6
matelor. tabelelor ducatorilor de practica.
’ . . . v
Sustinerea publica a rapor-
tului.
TOTAL 120
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VI. Sugestii metodologice

Practica tehnologica se organizeaza la intreprinderile de profil, conform contractelor incheiate.
Atat cadrele didactice desemnate responsabili de institutia de invatamant, cat si conducatorul
de la intreprindere au o implicare responsabild Tn activitatea practica a elevilor. Astfel, folosi-
rea unor metode didactice adecvate in perioada practicii tehnologice, vor permite un grad de
independenta si oportunitati de a lua anumite decizii individuale, va favoriza dezvoltarea abili-
tatilor practice.

Elevii sunt informati despre sectiile de producere din cadrul intreprinderilor unde isi vor desfa-
sura activitatile practice, precum si despre curriculum, sarcinile pe perioada practicii, continu-
tul raportului si modalitatile de evaluare. Perioada calendaristica a practicii se stabileste in asa
mod, incat elevii sa participe la monitorizarea proceselor tehnologice pentru sectia sau secto-
rul concret al intreprinderii si implicarea lor in deservirea utilajului tehnologic sub supraveghe-
rea conducatorilor de practica si personalului de deservire a masinilor.

Elevii se prezinta la serviciul personal al intreprinderii in ziua stabilitda conform ordinului, pre-
zentand extrasul din ordinul de repartizare la stagiul de practica la unitatea economica si
Agenda formarii profesionale. Conducatorul de practica desemnat de unitatea economica
repartizeaza elevii la locurile de practica din cadrul sectorului respectiv prevazut de curriculum.

Pe tot parcursul practicii, elevii indeplinesc programul de activitate a intreprinderii si sarcinile
de lucru primite de la conducator, completeaza zilnic Agenda formarii profesionale, iar spre
final, Intocmesc raportul practicii, care consta din partea textuala privind activitatea intreprin-
derii, conform programului, si o relatare despre activitatea personala pe parcursul practicii.

Nota la practica constituie media notelor de la aprecierea sustinerii raportului practicii, de
catre comisia de evaluare de la institutia de Tnvatamant, nota raportului in baza criteriilor sta-
bilite si nota conducatorului de practica de la intreprindere.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

,Practica tehnologica” se evalueaza conform Regulamentului de organizare si evaluare a sta-
giilor practice si specificului specialitatii , Filatura si tesatorie”.

Practica tehnologica se finalizeaza cu prezentarea si sustinerea de catre elevi a rapoartelor,
referitoare la lucrul indeplinit, in fata unei comisii.

n institutie se elaboreaza un orar preventiv de prezentare si sustinere a rapoartelor. Pan la
sustinerea practicii au loc urmatoarele activitati:
v" Rapoartele se prezintd de cétre fiecare elev la data stabilitd in orar;

v" Dupa inregistrare, raportul este inaintat spre verificare profesorului conducitor de
practica;

v’ Pentru verificare se oferd doud zile. in acest timp elevul se consultd cu profesorul
evaluator, Tn caz de necesitate;

v" Dupa ce raportul a fost verificat se Tntoarce elevului, pentru a se pregati de sustinere;
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v" 1n ziua sustinerii, elevul se prezintd obligatoriu cu raportul verificat.

Prezentarea si sustinerea raportului practicii este unul din elementele importante ale evaluarii.
Nota obtinuta de catre elev reprezinta atat rezultatul evaluarii raportului de catre cadrul didac-
tic conducator de practica, cat si rezultatul evaluarii comisiei, Tn urma prezentarii si sustinerii
de catre elev.

Criteriile de evaluare a practicii tehnologice sunt examinate la catedra de specialitate. La eva-
luare se va tine cont de originalitatea, rigoarea argumentatiei, relevanta si corectitudinea in-
formatiei, calitatea exprimarii, corectitudinea, modul de prezentare.

Pentru sustinerea raportului, elevul are la dispozitie 7-10 minute. Elevul va trebui sa prezinte,
pe scurt, rezultatele practicii realizate. Este necesar sa scoata in evidenta ceea ce este esential
din activitatea practica, utilitatea practicii, abilitatile si competentele formate.

VIII. Cerinte fata de locul de practica

Practica tehnologica se va desfasura la intreprinderile:
»Filatura-Ungheni” S.A. Ungheni;
,Floare-Carpet” S.A. Chisindu.

Lista orientativa a institutiilor si intreprinderilor cu care sunt incheiate / se intentioneaza inche-
ierea contractelor de desfasurare a practicii:

,Filatura-Ungheni” S.A. Ungheni;

»Floare-Carpet” S.A. Chisinau;

Lista orientativa a locurilor de munca/posturilor la care se va desfasura practica

Nr. Locul de muncé/postul Cerinte fata de locul de munca /postul propus practi-
crt. cantului
1. e in laborator trebuie s3 fie o iluminare natural3 si
Laboratorul fizico-mecanic | artificiald, asigurandu-se o vizibilitate cat mai buni. De
al intreprinderii asemenea, in laborator sunt asigurate conditiile favorabi-

le a microclimatului si ventilarea naturala.

e Laboratorul trebuie sa fie dotat cu medicamente
si substante de prim-ajutor medical.

e Laboratorul trebuie sa fie dotat cu: aparate de
masura si control Tn buna stare de functionare, mostre
de fibre, tipuri de standarde specifice domeniului textil,
materiale didactice necesare (documentatie tehnica; fise
tehnologice), vestiar.

Utilajul tehnologic din sec- in general in cadrul unei intreprinderi textile trebuie
2. torul de cardare, filare si | sd se acorde o atentie deosebita conditiilor de munca
finisare care includ in sine masuri din timpul exploatarii ce pri-

vesc: instalatiile, utilajele si forta de munca.

e In privinta instalatiilor sunt obligatorii:
- izolarea tevilor cu abur,
- izolarea 1n incaperi speciale a substantelor toxice si
corozive,
- punerea la pamant a tuturor instalatiilor electrice de
forta.
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Nr. Locul de munca/postul Cerinte fata de locul de munca /postul propus practi-
crt. cantului
e In privinta utilajelor se impun:
- acoperirea tuturor locurilor periculoase,
- instalarea plaselor laterale pentru retinerea eventuale-
lor piese desprinse,
- fixarea corespunzatoare a utilajelor de planseu.
e in privinta fortelor de munca si organizarea locu-
lui de munca sunt obligatorii:
- instruirea temeinica a elevilor cu regulile tehnicii secu-
ritatii si protectiei muncii,
- folosirea echipamentului corespunzator locului de
munca,
- curatirea perfecta a locului de munca, evitand arunca-
rea apei si uleiului pe jos, ceea ce poate provoca alune-
cari,
- existenta mijloacelor de stingere a incendiilor.
IX. Resursele didactice recomandate elevilor
Locul in care <
] vpoate Numarul de
Nr. . . fi consultata/ ac-
Denumirea resursei o . | exemplare
crt. cesatad/ procurata . i
disponibile
resursa
Asociatia generald a inginerilor din Romania, socie- Biblioteca
1. |tatea inginerilor textilisti din Romania, Manualul 1
inginerului textilist, Vol. IV, AGIR, 2003. Internet
Benjaminov M., Ghimpu M. Utilajul si tehnologia
2. |teserii sicalcule in tesatorie — Editura DIDACTICA SI Profesor 1
PEDAGOGICA, Bucuresti 1981.
Cioara I., Tehnologii de tesere, Vol. II
. ! . ! Prof 1
3 | PERFORMANTICA, lasi 2011. rotesor
4 Macovei M. Tehnologia tesatoriei — Editura DIDAC- Profesor 1
" | TICA SI PEDAGOGICA, Bucuresti 1969.
Liute Dumitru, Procese si masini pentru prelucrarea
5 |. . < . Prof 1
firelor. Vol. 2, Editura TEHNICA, Bucuresti 1992. rotesor
Spantu Cornelia, Tehnologii Textile, _— “
6. Bibliot 10
PREUNIVERSITARIA, Bucuresti, 2002. olioteca
Spantu Cornelia, Proiectarea Produselor Textile, _ o
7. : . . Bibliot 4
Mistral Info Media, Bucuresti, 2007. folioteca
Stefanescu loan C., Marchis Aurel si altii, Proiectarea
8. .. . .o ; Profesor 1
tesatoriilor, Editura Tehnica, Bucuresti 1969.
Calificarea profesionald, Tehnician Tn industria texti-
13, Titlul calificarii profesionale, corespunde Clasifi- Profesor
9. |catorului Ocupatiilor din Republica Moldova (CORM e 1

006-14)
www.edu.gov.md
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